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Staubfilterelement
Faltenbeabstandung

spezielle Faltenabstandstechnik bei Polyester und Zellulose basierenden Filtermedien

1. Kurzdarstellung

Sterngefaltete Filtration Group Staubfilterelemente werden zur ””
Abscheidung feinster Partikeln aus Gasen eingesetzt. Das W |
staubbeladene Gas durchstromt das Filterelement von auf3en ‘ m
nach innen und tritt durch die obere, offene Endscheibe aus. {1
Durch den neuartigen Einsatz spezieller Faltenabstands- | \\m
techniken bei Polyester und Zellulose basierenden Filtermedien il
haben die Filterpatronen eine sehr lange Lebensdauer. Das M
verbesserte  Abreinigungsverhalten und die glnstigeren L

Stromungsverhéltnisse fiihren dabei zu einer bis zu 44 % |
erhodhten Leistungsfahigkeit und einer Ausnutzung der gesamten 'm
Filterflache der Filterpatrone. ik
Der Abreinigungsvorgang wird durch die eingepréagten

Abstandhalter in den Filtermedien in Form von Nocken- und

Linsenmuster in den Filtermedien begunstigt. Es kommt zu

keiner Verblockung der Falten, der Luftdurchgang wird sténdig in

héchstem Mal3e gewahrleistet und das gefilterte Medium kann

aus der Falte perfekt riickgereinigt werden, um einen extrem

niedrigen Differenzdruck zu gewabhrleisten.

Eine gleichbleibend hohe Qualitat der Filtration Group

Staubfilterelemente wird durch regelméaBige, umfangreiche

Material- und Leistungskontrollen sichergestellt. In unserer

anwendungstechnischen Abteilung und unseren modern

eingerichteten Entwicklungslabors wird bestandig an der

Weiterentwicklung und Optimierung unserer Produkte gearbeitet.

Anwendungsversuche beim Kunden und in unseren

Versuchsanlagen finden Niederschlag in kostengunstigen und

betriebssicheren Produkten.
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Merkmale

B Sehr gute Abscheideleistung bei sehr geringem
Differenzdruck

B Einsatz von Polyester und Zellulose basierenden
Filterwerkstoffen

B Optimale Faltenverteilung durch Nocken und Pleat-Lock
Beabstandung

B Sehr hohe Lebensdauer

B Sehr gute Abreinigbarkeit

B Maximal mégliche und nutzbare Filterflache auf kleinstem
Raum

B Sehr hoher Wirkungsgrad

B Sehr geringe Wartung

B Weltweiter Vertrieb



2. Faltenabstandstechniken

Polyesterfiltermedien mit Standardfaltenbeabstandung

B Sehr gute Faltenverteilung durch die Faltenabstandsraupe
auf der Innenseite des Faltensterns

B Sehr gute Abeinigbarkeit der Filterelemente bei geringen
Differenzdriicken

B Sehr gute Stabilisierung der Falten bei einer Faltentiefe von
50 mm

B Angewandt bei Filterelementen mit 50 mm Faltentiefe bis zu
einer Lange von 1200 mm

B Angewandt bei Polyester basierenden Filterwerkstoffen
Ti08 und Ti 15

Polyesterfiltermedien mit Faltenbeabstandung durch Nockung

B Perfekte Faltenverteilung durch das Nocken des
Filtermaterials

B Sehr gute Abeinigbarkeit der Filterelemente bei sehr
geringen Differenzdricken

B Optimale Stabilisierung der Falten bei einer Faltentiefe von
50 mm

B Angewandt bei Filterelementen mit 50 mm Faltentiefe bis zu
einer Lange von 800 mm

B Angewandt bei Polyester basierenden Filterwerkstoffen
Ti 08 und Ti 15

Zellulosefiltermedien mit Faltenbeabstandung durch Linsenpragung Pleat-Lock

B Perfekte Faltenverteilung durch die Pragung des
Filtermaterials mit Abstandslinsen (Pleat-Lock)

B Ausnutzung der gesamten Filterflache bis in den
Faltengrund bei 50 mm Faltentiefe

B Sehr gute Abreinigbarkeit der Filterelemente bei sehr
geringen Differenzdriicken

B Optimale Stabilisierung der Falten bei einer Faltentiefe von
50 mm

B Angewandt bei Filterelementen mit 50 mm Faltentiefe bis zu
einer Lange von 800 mm

B Angewandt bei Zellulose basierenden Filterwerkstoffen Ti 10

3. Vergleichsdiagramme
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Vergleich des Differenzdruckverlaufs unter Last der Filterelemente

mit rilliertem Filtermedium, mit und ohne Faltenbeabstandung
durch die Filtration Group Nockentechnik

4. Auslegung
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Vergleich der Faltenverteilung der Filterelemente mit rilliertem
Filtermedium, mit und ohne Faltenbeabstandung durch die
Filtration Group Nockentechnik

Fur technische Detailinformationen und Riickfragen bzgl. einer sicheren Auslegung wenden Sie sich bitte an uns.
Ein entsprechender Fragebogen erleichtert die Zusammenstellung aller wichtigen Parameter.
Zu Gerateprogramm, Abreinigungseinheiten und Filterelementen stehen umfangreiche Unterlagen zur Verfligung.
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